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CNC-EB1000R

電火花機

專利證書★新型第 M444236號 

高 精 度 高 效 率 高穩定度

操作容易 多 功 能
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CNC-EB1270L

CNC-EB1880L

CNC-EB1470L CNC-EB1675L

CNC-EB2210L-2H

CNC-EB2010L

CNC電 火 花 機

ELECTRIC 
       DISCHARGE MACHINE

CNC-EB2210L

CNC-EB3010L

CNC-EB1000R製程改變及效率提升:

功 能項 目 可斜度加工 傳統加工

加工效率部分

電極備料及損耗 反之

安全及方便性

加工前準備工作

主軸直接上下加工(可縮短加工時間，並確保工件加工
品質)。

(a) 模具角度基準面加工

(b) 電極尋邊基準面加工

(c) 主軸傾斜度調整

(d) 模具上機校正後加工

只能利用側放電加工(加工時間長，且長時間左右搖擺
加工，對機器損耗影響很大，工件品質不良，加工中
會有振動及下垂問題)。

(a) 斜度治具製作

     (尺寸大小設計及加工)

(b) 需動用到CNC或線切割機

(c) 模具角度基準面加工

(d) 電極尋邊基準面加工

(e) 加工深度基準面加工

( f ) 電極延長桿的加裝

(g) 左右尋邊後開始加工

模具平置於工作平台上，簡單容易。

加工電極製作較簡易，且電極較不易損耗。

模具傾斜置於工作平台上，不易固定且危險性高。
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左右行程軸

採用板金式防塵罩

±45˚

高剛性厚實底座結構
採用米漢納（Meehanite）鑄鐵鑄造，經熱處理消除應力，具高剛性、對稱型的底座平衡設計機構，工作平台經
熱處理及精密研磨，使工作台面在重壓磨擦時能維持一定平整度。

底座設計採用動柱型(牛頭式)結構，可承載4000kgs工件，並確保機台在位移時工作台上工件平整度不受影響，
以發揮最好的工作精度。厚實的底座設計在確保機械長期受重物壓迫時，不會有變形的問題發生。

精準的主軸
主軸部份採用鑄件設計一體成型，以確保
在做大電極加工時主軸的平穩度。同時採
用合金鋼導軌，配合滾柱軸承，摩擦係數
小，確保主軸進給精度及輕巧度。

主軸不採用後拉式配重塊，但搭配350W
伺服馬達及雙邊六塊滑塊結構設計，使主
軸在做斜度加工時(最大位移行程可達
500mm)，定位精度(不偏擺)及提升滾珠導
螺桿使用壽命。

擺脫一般傳統型防塵罩(布、塑膠材
質)，無法承受重力、不耐用、不防
火、且易損壞問題。

油壓式升降油漕門，搭配自動控制
裝置，讓使用者在開&閉油漕門時
更簡便、更輕易、更耐用及實用。

升降油漕門

CNC-EB1000R

輕巧的動柱(前後位移)
輕巧的動柱設計，安裝於機台最上方，
可以增加機器的加工行程及高度，並確
保機台在做前後位移時，不會有前(後)
傾問題、在做左右位移時，不會影響到
機頭穩定度問題。

寬大的線軌跨距及精密滾珠導螺桿
X、Y軸使用低摩擦係數線性導軌，使機器在位移下仍確保機台精度及靈巧的操作。寬大的線軌及跨距，確保機
械在長時間做前後左右移動時(尤其機器在做擴孔及向量加工時)，機器的定位及實際加工進給數據更加準確，以
永保機器使用精度(背隙值)。

X軸線性導軌(Ø45mm)安裝於機台中座上，可確保線軌安裝時的平整度及線軌使用壽命，並搭配精密級滾珠導
螺桿(Ø40mm)以確保機器作長期位移運動時定位精度。

Y軸線性導軌(Ø45mm)安裝於機台上座上，可確保線軌安裝時
的輕巧度(不負重)以降低線軌摩擦係數及延長使用壽命，並搭
配精密級滾珠導螺桿(Ø32mm)以確保機器使用精度。

CNC-EB3010L-2H
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優越的控制器

• 自動加工條件搜尋，可幫助初學者更
快入門。

• 警報訊息，所有警報訊息全部紀錄在
履歷表內。可協助做故障排除。

• 提供256組加工條件，並可在加工條
件中做更改。

• LED顯示，可以協助您迅速了解機器
所有輸出/輸入狀況。

• 操作者能依指令說明，做向量加工，
也可設一個加工起點，設定不同的步
進角度加工。

• 可同時三軸直線加工。

CNC放電機EB系列控制器優點:
追求高精度輕巧的動作。

主軸採用合金鋼導軌，配合滾柱軸承，摩擦係數小，確保進給精度。

全自動深度定位功能，加工深度到達時，即自動停止加工。

X、Y軸使用低摩擦係數，線性導軌滾珠螺桿在重壓下，仍確保精度及靈巧的操作。

機台採用FC30並經穩定材質熱處理，永保精度之準確。

選用C軸裝置，加工電極可任意旋轉角度加工。

選用ATC，自動換電極裝置，可讓模具用多電極加工，在無人化之情況完成。

工業級電腦(IPC)，在任何加工狀況，都能表現最穩定狀態。

15吋彩色液晶螢幕讓您輕鬆快速的操作。

對話式電腦編程，易學易用，文字敘述之工作程式簡單易學。

加工中之程式、路徑、時間、加工條件、進給值等狀況皆可一目了然。

由電腦控制的放電POWER系統，效率高、電極消耗低，加工表面細緻均勻。

安全性:

加工液油位降低，自動關閉加工電源。

使用中起火，能自動關閉加工電源。

加工完成後，主軸可自動設定往上高度，且關閉加工電源。

線路短路，保險開關自動切斷加工電源。

簡易的操作系統

伺服控制系統採用DSP數位處理，反應時間更快速，可以達0.2ms做一次置迴路控制(傳統PC base控制器為1ms以

上)，如此可以使得放電更加穩定、機台運動更平順。

放電迴路採用MOSFET電晶體及加裝快速洩流裝置 (POWER SINK)，使得高加工速度低消耗可達成。

脈波(PULSE)迴路採用FPGA IC零件，使得對放電狀態的監控更加快速 (可以達到單一放電波型監控)，如此對積碳

(ARC)之預防更為有效。

人機界面更為人性化，並增加"人工智慧"功能，可以直接輸入加工面積、材質、深度、形狀，而自動由加工條件表

搜尋出最佳條件並產生加工程式，非一般廠商套用固定表格式"人工智慧"。

具有三點尋圓心功能，以利圓型工件校模用。

主軸具有多功能排渣性能，以利作深孔加工、小工件清角、大面積加工、薄片加工、錐度加工…..等等。

客制化加工指令，可依現行控制器系統資源，針對特定需求評估可行性方案，增加符合使用者所需的加工指令或特

殊控制。

特 點:

C 軸

機械結構

採用內藏式C軸，所以擁有較長的Z軸加工空間

自動換刀系統
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1 小時熟練控制系統
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1

 (Z-) Z軸向下加工

5

自動尋找內部中心

6

自動尋找外部中心

7

扇型加工

8

三軸直線同動加工

2

多孔加工

3

向量加工

4

搖動加工

10

搖動加工

11

搖動加工

12

搖動加工

13

搖動加工

14

搖動加工

15

C軸標示加工(特殊選配)

16

C軸螺旋齒輪加工(特殊選配)

9

側面加工

標準附件

特殊選配

7

過濾網工具箱 工作燈自動滅火器電極頭

ATC C軸 MPG手搖輪 EROWA夾具組

冷卻器 電動分度盤1000R機種專用

永固磁盤 自動換刀機構3R夾具
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CNC-EB1510L CNC-EB1675L CNC-EB1880L CNC-EB2010L CNC-EB2210L CNC-EB2210L-2H

2300x1700x800mm

1580x1100mm

1500mm

1000mm

600mm

650~1250mm

500kgs

11000kgs

3500L

4600x4800x3620mm

14500kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

350 kgs

120A(選配)

13KVA

800

90A

10KVA

600

CNC-EB1470L

2250x1350x620mm

1850x1000mm

1400mm

700mm

500mm

550~1050mm

450kgs

6000kgs

2100L

4300x3400x3250mm

8000kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

350 kgs

120A(選配)

13KVA

800

90A

10KVA

600

2400x1320x700mm

1850x1000mm

1600mm

750mm

550mm

500~1050mm

450kgs

 6500kgs

2600L

4800x3800x3200mm

8500kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

350 kgs

120A(選配)

13KVA

800

90A

10KVA

600

2600x1320x700mm

1850x1000mm

1800mm

800mm

600mm

450~1050mm

500kgs

7000kgs

2800L

5000x4000x3200mm

9000kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

350 kgs

120A(選配)

13KVA

800

90A

10KVA

600

2700x1700x800mm

2250x1100mm

2000mm

1000mm

600mm

660~1260mm

500kgs

 9500kgs

3800L

5200x4500x3570mm

12500kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

350 kgs

2850x1700x800mm

2250x1100mm

2200mm

1000mm

600mm

660~1260mm

500kgs

9500kgs

4100L

5500x4600x3570mm

13500kgs

120A

13KVA

800

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm 

380 kgs

2900x1700x800mm

2250x1100mm

1550(SM) 775(DM)mm

1000mm

600mm

720~1320mm

500kgs

10000kgs

4700L

6500x4600x3570mm

15000kgs

120A

13KVA

800

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

380 kgs

CNC-EB3010L

3900x1700x800mm

3100x1100mm

3000mm

1000mm

600mm

660~1260mm

500kgs

16000kgs

5800L

6000x4600x3620mm

19000kgs

120A

13KVA

800

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

380 kgs

CNC-EB3010L-2H

3900x1700x800mm

3100x1100mm

2550(SM) 1275(DM)mm

1000mm

600mm

720~1320mm

500kgs

16000kgs

6000L

7000x4600x3620mm

21000kgs

120A

13KVA

800

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

380 kgs

工作油槽容積

工作台尺寸

左右移動行程(X軸)

前後移動行程(Y軸)

主軸上下行程(Z軸)

主軸端面至工作台面距離

最大電極垂重

最大工作重量

油箱容量

機器外觀尺寸(寬x深x高)

機械淨重

最大加工電流(A)

輸入電力(KVA)

最大加工速度(mm3/min)

最小電極消耗比(%)

最佳表面粗細度(Ra)

光學尺最小單位(mm)

電控箱淨重(Kgs)

120A(選配)

13KVA

800

90A

10KVA

600

CNC-EB433 CNC-EB600L CNC-EB600L(S.F) CNC-EB860L CNC-EB1060L CNC-EB1000R

90A(選配)

10KVA

600

60A

7KVA

400

90A(選配)

10KVA

600

60A

7KVA

400

1100x600x400mm

700x400mm

400mm

300mm

300mm

270~570mm

100kgs

1000kgs

370L

2700x1750x2350mm

2400kgs

0.12%

Ra 0.1μm

0.001mm

90A(選配)

10KVA

600

60A

7KVA

400

CNC-EB700L

1500x940x520mm

1000x600mm

600mm

450mm

400mm

350~750mm

250kgs

3000kgs

1100L

2850x2700x2610mm

3600kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

320 kgs

90A(選配)

10KVA

600

60A

7KVA

400

CNC-EB5435L

1250x800x520mm

850x450mm

500mm

400mm

350mm

420~770mm

200kgs

2000kgs

850L

2700x2250x2400mm

2700kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

320 kgs

90A(選配)

10KVA

600

60A

7KVA

400

1800x1100x620mm

1200x700mm

800mm

600mm

500mm

450~950mm

350kgs

4000kgs

1400L

3400x3250x3200mm

4700kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

350 kgs

120A(選配)

13KVA

800

90A

10KVA

600

1900x1100x620mm

1250x750mm

1000mm

600mm

500mm

450~950mm

350kgs

4500kgs

1600L

3600x3250x3200mm

5200kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

350 kgs

120A(選配)

13KVA

800

90A

10KVA

600

1960x1100x550mm

1100x700mm

1000mm

600mm

500mm

500~1000mm

100kgs/3kgs (斜度加工時)

4000kgs

1560L

3600x3200x3200mm

5000kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

350 kgs

120A(選配)

13KVA

800

90A

10KVA

600

工作油槽容積

工作台尺寸

左右移動行程(X軸)

前後移動行程(Y軸)

主軸上下行程(Z軸)

主軸端面至工作台面距離

最大電極垂重

最大工作重量

油箱容量

機器外觀尺寸(寬x深x高)

機械淨重

最大加工電流(A)

輸入電力(KVA)

最大加工速度(mm3/min)

最小電極消耗比(%)

最佳表面粗細度(Ra)

光學尺最小單位(mm)

電控箱淨重(Kgs)

900x520x385mm

600x350mm

400mm

300mm

300mm

310~610mm

100kgs

500kgs

300L

1700x1600x2350mm

1750kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

1100x600x400mm

700x400mm

400mm

300mm

300mm

270~570mm

100kgs

1000kgs

370L

1900x1750x2350mm

2250kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

CNC-EB1270L

120A(選配)

13KVA

800

90A

10KVA

600

2100x1250x620mm

1350x820mm

1200mm

700mm

500mm

510~1010mm

400kgs

5000kgs

1900L

4000x3400x3250mm

6500kgs

0.12%

Ra 0.2μm

0.001mm

350 kgs

規 格 表

規 格 表

※ 型錄內的規格、外觀僅供參考用，本公司保有變更設計之權利，如有設變，恕不另行通知。
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